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Schleifwerkzeug zum Scharfen von Werkzeuaen 

Die Erfindung betrifft ein Schleifwerkzeug zum Scharfen von 
Werkzeugen, mit einem Oszillationsantrieb, dessen Abtriebswelle 
um ihre Langsachse oszillierend angetrieben ist, und an dem ein 
Halter zur Befestigung eines Arbeitsteils vorgesehen ist, wobei 
das Arbeitsteil mit Schleif partikeln versehen ist und wobei der 
Halter einen festen Halteabschnitt und ein losbares Klemmteil 
aufweist, zwischen denen das Arbeitsteil mittels mindestens 
eines Spannelementes an einem Ende einspannbar ist. 



Ein Schleifwerkzeug dieser Art ist aus der DE 100 58 894 Al 
bekannt . 

Das bekannte Werkzeug weist einen Oszillationsantrieb auf, 
dessen Abtriebswelle urn ihre Langsachse mit kleinem Verschwenk- 
winkel und hoher Frequenz oszillierend antreibbar ist. An der 
Abtriebswelle des Oszillationsantriebes ist ein Halter befes- 
tigt, der zur Aufhahme eiries Arbeitsteils zwischen einem festen 
Halteabschnitt und einem losbaren Klemmteil mit Hilfe von zwei 
Spannschrauben ausgebildet ist. An dem Halter konnen verschie- 
denartige Werkzeuge befestigt werden, urn verschiedene Schneid- 
und/oder Schleif arbeiten durchfuhren zu konnen. Das Arbeitsteil 
kann beispielsweise an seiner auBeren Stirnflache eine gezahnte 
Schneidkante aufweisen, kann als Schneidmesser mit einer si- 
chelformigen Krummung ausgebildet sein oder kann beispielsweise 
auch eine mit Diamant oder Hartmetall bestuckte Schneide auf- 
weisen. Mittels des Halters ist ein schneller Austausch und 
eine stabile und steife Befestigung verschiedener Arbeitsteile 
am Halter gewahrleistet . Somit lasst sich dieses Werkzeug fur 
die verschiedenartigsten Sage-, Schneid- und Schleif arbeiten 
einsetzen. 

Es besteht nun vielfach die Forderung, bestimmte Schneid- oder 
Sagewerkzeuge auf moglichst einfache und kostengunstige Weise 
nachzuschleifen f wobei ein vorgegebener Scharfwinkel moglichst 
prazise eingehalten werden soil. 

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, ein Schleifwerkzeug zum Scharfen von Werkzeugen mit Hilfe 
eines Oszillationsantriebes zu schaffen, dessen Abtriebswelle 
urn ihre Langsachse oszillierend angetrieben ist. 
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Diese Aufgabe wird durch ein Schleifwerkzeug zum Scharfen von 
Werkzeugen mit einem Oszillationsantrieb gelost, dessen Ab- 
triebswelle urn ihre Langsachse oszillierend angetrieben ist, 
und an dem ein Halter zur Befestigung eines Arbeitsteils vorge- 
sehen ist, wobei das Arbeitsteil als Schleif platte mit einer 
ebenen Schleif flache ausgebildet ist, die durch den Halter an 
einer zur Abtriebswelle etwa senkrechten Ebene gehalten ist, 
wobei der Halter einen f esten Halteabschnitt und ein losbares 
Klemmteil aufweist, zwischen denen das Arbeitsteil mittels 
mindestens eines Spannelementes an einem Ende einspannbar ist, 
wobei das Klemmteil eine Auflenoberf lache aufweist, die als 
Fuhrungsf lache zur Anlage an einer Oberflache eines Werkstuckes 
zur Einstellung eines vorgegebenen Winkels zwischen der AuBen- 
oberf lache und der Schleif flache ausgebildet ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise vollkommen ge- 
lost . 

Erf indungsgemaJ3 wird nunmehr mit besonders einfachen Mitteln 
ein Schleifwerkzeug zum Scharfen von Werkzeugen mit Hilfe eines 
Oszillationsantriebs geschaffen, dessen Abtriebswelle urn ihre 
Langsachse oszillierend angetrieben ist. 

Dabei wird durch ein speziell ausgebildetes Klemmteil, das als 
Fuhrungsf lache zur Anlage einer Oberflache eines zu scharfenden 
Werkstuckes dient, die Einstellung eines vorgegebenen Scharf- 
winkels am zu scharfenden Werkstuck ermoglicht. 

Da sich die Schleif flache des Arbeitsteils in einem erheblichen 
Abstand von der Abtriebswelle befindet, also z.B. in einem 
Abstand von etwa 5 cm, wird mit Hilfe des oszillierenden An- 
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triebs mit kleinem Verschwenkwinkel (etwa 0,5 bis 7°) und hoher 
Frequenz (etwa 5000 bis 30,000 Schwingungen pro Minute) eine 
hohe Scharf leistung erzielt. Auch groflere Gegenstande, wie z.B. 
Axte, Gartengerate und dgl . lassen sich auf diese Weise gleich- 
maBig und mit geringem Kraftaufwand scharf en. 

Des Weiteren kann das Schleif werkzeug natiirlich auch fur andere 
Schleif arbeiten, oder Entgraturrgsarbeiten vorteilhaf t eirigesetzt 
werden. Wird beispielsweise unter Verwendung eines Arbeitsteils 
in Form eines Sageblatts zunachst eine Sagearbeit etwa an einer 
schwer zuganglichen Stelle durchgef uhrt , so kann nach einem 
Austausch des Arbeitsteils gegen eine Schleif platte mit ebener 
Schleif flache derselbe Schnitt anschlieflend entgratet werden. 

Daruber hinaus konnen mit dem Schleif werkzeug, wie vorstehend 
bereits erwahnt, prazise Scharf arbeiten zum Scharf en von Werk- 
zeugen mit einem vorgegebenen Scharf winkel durchgefiihrt werden. 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung betragt der durch 
den Winkel zwischen der Aufienoberf lache des Klemmteils und der 
Schleif flache vorgegebene Scharf winkel a zwischen etwa 10° und 
40° , vorzugsweise etwa 15°. Bei Verwendung eines Scharfwinkels 
von 15° lassen sich die meisten bekannten Werkzeuge, wie etwa 
Scheren, verschiedene Messer und dgl. prazise nachschleif en . 

In weiter vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung sind ver- 
schiedene Scharf winkel einstellbar. 

Hierzu konnen mehrere gegeneinander austauschbare Klemmteile 
vorgesehen sein, die fur unterschiedliche Scharf winkel ausge- 
bildet sind. 



Daneben kann das Klemmteil grundsatzlich verstellbar ausgefuhrt 
sein, urn unterschiedliche Scharfwinkel einstellen zu konnen. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung lauft die 
AuBenoberf lache des Klemmteils in einem Kreisbogen gegen seine 
dem Arbeitsteil zugewandte Innenoberf lache aus. 

Hierbei befindet sich das gedmetrische Zentrum des Kreisbogens 
vorzugsweise in einer Bef estigungsof f nung des Halters zur Ver- 
bindung mit der Abtriebswelle des Oszillationsantriebs . Damit 
wird erreicht, dass die Abtragsleistung des Schleif werkzeuges 
beim Entlangf uhren eines zu scharfenden Werkzeuges am Klemmteil 
immer gleich ist. 

Somit ist auch ungeubten Benutzern ein relativ gleichmaBiges 
und prazises Scharfen von Werkzeugen, Scheren oder Messern 
ermoglicht • 

Das Arbeitsteil in Form der Schleif platte weist vorzugsweise 
auf jeder der beiden gegenuberliegenden AuBenoberf lachen eine 
Schleif f lache auf. 

Auf diese Weise kann mit einer einzigen Schleif platte sehr 
lange gearbeitet werden, da nach Abnutzung der ersten Schleif - 
f lache das Arbeitsteil einfach umgedreht werden kann. AuBerdem 
ist es moglich, einerseits unter Ausnutzung der Fuhrungsf lache 
des Klemmteiles zu arbeiten, urn einen voreingestellten Scharf- 
winkel zu erreichen. Andererseits kann auch unmittelbar mit der 
Schleif f lache auf der gegenuberliegenden Seite ohne Verwendung 
einer Fuhrungsf lache gearbeitet werden. 
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Zweckmatfigerweise stehen beide Schleif flachen gegenuber dem 
festen Halteabschnitt und gegenuber dem Klemmteil nach aui3en 
hervor . 

Es hat sich ergeben, dass mit der Kornung Diamant D126 oder 
einer gleichwertigen HM-Beschichtung ein sinnvoller Kompromiss 
zwischen Abtragsleistung und Qualitat der zu schleifenden Ober- 
f lache erreicht wird. 

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale der Erfindung nicht nur 
in der jeweils angegebenen Kombination , sondern auch in anderen 
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den 
Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausf lihrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indungsgemaflen Schleifwerk- 
zeuges, wobei der zugehorige Oszillationsantrieb ledig- 
lich schematisch angedeutet ist; 

Fig. 2 eine Aufsicht auf den Halter mit Klemmteil und Schleif - 
platte gemaJ3 Fig. 1 schrag von oben; 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Halters mit Klemmteil und 
Schleifplatte mit einem schematisch dargestellten zu 
schleifenden Werkzeug; 



Fig. 4 eine Seitenansicht eines weiteren Klemmteils mit grofle- 
rem Scharfwinkel a und 



Fig. 5 eine Aufsicht auf die Schleif platte gemafl Fig. 2. 

In Fig. 1 ist ein erf indungsgemaBes Schleif werkzeug insgesamt 
mit der Ziffer 10 bezeichnet. Das Schleifwerkzeug .we ist einen 
lediglich schematised angedeuteten Osziilationsaritrieb 12 auf/ 
der eine Antriebswelle 14 urn ihre Langsachse 18 hin und her 
oszillierend antreibt, wobei ein geringer Verschwenkwinkel von 
z.B. 0,5 bis 5° und eine hohe Frequenz von etwa 5000 bis 30.000 
Oszillationen pro Minute erreicht wird. 

Derartige Oszillationsantriebe sind bekannt und werden bei- 
spielsweise zum Durchtrennen eines Klebewulstes an einer Wind- 
schutzscheibe in Verbindung mit einem entsprechend geformten 
Schneidmesser verwendet, sofern die Windschutzscheibe etwa 
wegen eines Defektes ausgetauscht werden muss. Dariiber hinaus 
haben sich derartige oszillierend angetriebene Werkzeuge fur 
zahlreiche andere Arbeiten als vorteilhaft erwiesen, wozu die 
verschiedenartigsten Sagewerkzeuge von langlicher, kreisformi- 
ger oder teilkreisf ormiger Form, Schleifwerkzeuge von besonde- 
rer Form oder auch Schneidwerkzeuge in Form von speziell ausge- 
bildeten Schneidmessern bekannt sind. 

Gemal3 Fig. 1 ist an der Abtriebswelle 14 des Oszillations- 
antriebes 12 ein insgesamt mit 20 bezeichneter Halter mittels 
einer Spannscheibe 28 und einer in die Abtriebswelle 14 zentral 
ei'ngeschraubten Spannschraube 30 befestigt, die in ein Gewinde- 
sackloch 16 eingeschraubt ist. 
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An dem Halter 20 kann nun ein Arbeitsteil 24 zwischen einem 
festen Halteabschnitt 26 und einem Klemmteil 22 auswechselbar 
befestigt werden. Dabei wird das Arbeitsteil 24 zwischen dem 
festen Halteabschnitt 2 6 und dem Klemmteil 22 mittels Spannele- 
menten beispielsweise in Form von Spannschrauben an einem ers- 
ten Ende eingeklemmt, wahrend es mit dem anderen Ende nach 
auBen iiber den Halteabschnitt 26 bzw. uber das Klemmteil 22 
hinaus heryprsteht. \ v ; 

Ein derartiger Aufbau ist grundsatzlich aus der DE 100 58 894 
Al bekannt. 

Das erf indungsgemaBe Schleifwerkzeug 10 unterscheidet sich nun 
dadurch von dem vorbekannten Schleifwerkzeug , dass das Klemm- 
teil 22 eine Auflenoberf lache aufweist, die als Fiihrungsf lache 
zur Anlage einer Oberflache eines Werkstuckes zur Einstellung 
eines vorgegebenen Winkels zwischen der Au!3enoberf lache und der 
Schleiff lache ausgebildet ist. Daruber hinaus ist das Ar- 
beitsteil 24 mit einer speziellen Beschichtung aus Diamant oder 
aus Hartmetall vorzugsweise auf beiden gegenuberliegenden Sei- 
ten versehen, urn ein Scharfen von Werkzeugen mit einem vorbe- 
stimmten Scharfwinkel zu ermoglichen und urn Feil- und Entgra- 
tungsarbeiten durchfiihren zu konnen. 

Weitere Details hierzu werden im Folgenden an Hand der Fig. 2 
bis 5 naher erlautert. 

Der Halter 20 weist an seinem dem Arbeitsteil 24 gegenuberlie- 
genden Ende eine Bef estigungsof f nung 42 auf, durch die die 
Bef estigungsschraube 30 hindurch unter Zwischenlage der Spann- 
scheibe 28 in die Abtriebswelle 14 des Oszillationsantriebes 12 



eingeschraubt werden kann. Im aufieren Bereich des Halters 2 0 
ist eine im Querschnitt rechteckf ormige Ausnehmung ausgebildet, 
die durch die Oberflache eines festen Halteabschnittes 26 an 
ihrer Unterseite begrenzt ist und durch eine senkrecht dazu 
verlaufendie Stirnflache 27 an ihrer der Bef estigungsof f nung 42 
zugewandten Seite begrenzt ist. 

Das Arbeitsteil .24 , das grundsatzlich eben . ausgebildet ist, 
wird zur Befestigung auf die Oberflache des festen Halteab- 
schnittes 26 aufgesetzt und wird nach Auflage des Klemmteils 22 
durch Einschrauben zweier Spannschrauben 36, 40 durch Langlo- 
cher 54, 56 des Arbeitsteils 24 (vgl. Fig. 5) hindurch in zuge- 
ordnete Gewinde im festen Halteabschnitt 26 f estgeklemmt . Die 
beiden Spannschrauben 36, 40 sind vorzugsweise versenkt in 
entsprechenden Vertiefungen 34, 38 des Klemmteiles 22 aufgenom- 
men . 

Die Auflenoberf lache 44 des Klemmteils 22 lauft mit der dem 
festen Halteabschnitt 26 zugewandten Innenoberf lache 4 6 nach 
auJ3en hin in einen spitzen Winkel a zusammen und endet in einem 
Kreisbogen 48 auf der Oberflache des Arbeitsteils 24. 

Wird nun das Schleifwerkzeug 10 mit der Auflenoberf lache 44 des 
Klemmteiles 2 2 an eine Oberflache eines Werkstuckes 50 gemaB 
Fig. 3 angesetzt, so dient die Auflenoberf lache 44 des Klemmtei- 
les 22 als Fiihrungsf lache . Auf diese Weise kann zwischen der 
ebenen Schleiff lache 32 an der dem Werkstiick 50 zugewandten 
Seite und der Oberflache 44 des Klemmteiles 22 ein Winkel a 
eingehalten werden, so dass eine zu scharfende Schneide 52 am 
aufleren Ende des zu scharfenden Werkstuckes 50 genau mit diesem 
Scharf winkel a gescharft werden kann. 
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Es versteht sich, dass je nach zu scharfendem Werkstiick ver- 
schiedene Klemmteile 20 bzw. 22a mit unterschiedlichem Scharf- 
winkel a vorgesehen sein konnen, die austauschbar sind. 

Auf diese Weise konnen unterschiedliche Scharfwinkel a einge- 
stellt werden, die vorzugsweise im Bereich zwischen etwa 10° 
und 40° liegen. Als Grundausf uhrung ist ein Klemmteil 22 mit 
einein Winkel a von etwa 15° bevorzugt, da es sich hierbei um 
den meistverwendeten Scharfwinkel der verschiedenartigsten 
Messer, Scheren und anderer Werkzeuge handelt. Gleichwohl kon- 
nen naturlich andere Scharfwinkel durch Austausch des Klemmtei- 
les eingestellt werden, wie etwa beispielhaft an Hand des 
Klemmteiles 22a gemafl Fig. 4 dargestellt ist. 

Daruber hinaus ist es denkbar, ein verstellbar ausgebildetes 
Klemmteil zu verwenden. 

Wie vorstehend bereits erwahnt lauft die AuBenoberf lache 4 4 des 
Klemmteiles 22 gemaB Fig. 2 in einem Kreisbogen 4 8 mit der 
Innenoberf lache 46 des Klemmteiles zusammen. Der Mittelpunkt 
dieses Kreisbogens 4 8 liegt im Mittelpunkt der Bef estigungsof f- 
nung 42. Dadurch wird erreicht f dass die Abtragsleistung der 
Schleiff lache 32 beim Entlangf uhren eines zu scharfenden Werk- 
stucks 50 an der AuBenoberf lache 44 des Klemmteils 22 immer 
gleich ist. Damit wird ein relativ gleichmaBiges und prazises 
Scharfen von Werkzeugen oder Messern ermoglicht. 

Das Arbeitsteil 24 in Form der Schleif platte besteht aus Metall 
und ist zweckmaJ3igerweise an beiden einander gegeniiberliegenden 
Aufienf lachen als Schleif f lache 32 bzw. 33 ausgebildet. In den 
Schleif flachen sind entweder Diamant-Schleif partikel oder Hart- 
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metall-Schleif partikel in einer geeigneten Bindeschicht einge- 
lagert . 

Es hat sich ergeben, dass mit der Kornung Diamant D126 oder 
einer gleichwertigen HM-Beschichtung ein sinnvoller Kompromiss 
zwischen Abtragsleistung und Qualitat der zu schleifenden Ober- 
flache erreicht wird. 

Das Kleramelement 22 bzw. 22a besteht vorzugsweise (wie auch der 
Halter) aus Kunststoff. Hierbei kann durch eine geeignete Mate- 
rialauswahl eine reibungsarme Anlage mit der Auflenoberf lache 
des Klemmelementes an einem zu scharfenden Werkstiick (in der 
Regel aus Stahl) erzielt werden. 
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Schutzanspruche 

Schleifwerkzeug zum Scharfen von Werkzeugen, mit einem 
Oszillationsantrieb (12), dessen Abtriebswelle (14) urn ih- 
re Langsachse (18) oszillierend angetrieben ist, und an 
deni ein Halter (20) zur Befestigung eines Arbeitsteils 
(24) vorgesehen ist, wobei das Arbeitsteil (24) als 
Schleifplatte mit einer ebenen Schleif f lache (32, 33) aus- 
gebildet ist, die durch den Halter (20) in einer zur Ab- 
triebswelle (18) etwa senkrechten Ebene gehalten ist, wo- 
bei der Halter (20) einen festen Halteabschnitt (26) und 
ein losbares Klemmteil (22, 22a) aufweist, zwischen denen 
das Arbeitsteil (24) mittels mindestens eines Spannelemen- 
tes (36, 40) an einem Ende einspannbar ist, wobei das 
Klemmteil (22, 22a) eine Aufienoberf lache (44) aufweist, 
die als Fuhrungsf lache zur Anlage an einer Oberflache ei- 
nes Werkstilckes (50) zur Einstellung eines vorgegebenen 
Winkels (a) zwischen der AuBenoberf lache (44) und der 
Schleif f lache (32) ausgebildet ist. 

Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, bei dem der durch den 
Winkel (a) zwischen der AuBenoberf lache (44) des Klemm- 
teils (20, 22a) und der Schleif f lache (32) vorgegebene 
Scharfwinkel (a) zwischen 10° und 40° liegt, vorzugsweise 
etwa 15° betragt. 

Schleifwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, bei dem verschie- 
nene Scharfwinkel (a) einstellbar sind. 



Schleifwerkzeug nach Anspruch 3, mit mehreren gegeneinan- 
der austauschbaren Klemmteilen (22, 22a), die fur unter- 
schiedliche Scharfwinkel (a) ausgebildet sind. 

Schleifwerkzeug nach Anspruch 3, bei dem das Klemmteil zur 
Verstellung des Scharf winkels (a) ausgebildet ist. 

Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei dem die AuBenober flache (44) des Klemmteils (22, 22a) 
in einem Kreisbogen (48) gegen seine dem Arbeitsteil (24) 
zugewandte Innenflache (46) auslauft. 

Schleifwerkzeug nach Anspruch 6, bei dem das Zentrum des 
Kreisbogens (48) in einer Bef estigungsof f nung (42) des 
Halters (20) zur Verbindung mit der Abtriebswelle (14) des 
Oszillationsantriebs (12) liegt. 

Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche , 
bei dem die Schleif platte (24) auf jeder ihrer Aufienober- 
flachen eine Schleif flache (32, 33) aufweist. 

Schleifwerkzeug nach Anspruch 8, bei dem beide Schleif f la- 
chen (32, 33) gegenliber dem festen Halteabschnitt (26) und 
gegeniiber dem Klemmteil (22, 22a) nach aufien hervorstehen. 

Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei dem das Arbeitsteil (24) mindestens eine Schleif flache 
(32, 33) mit der Kornung Diamant D126 oder einer gleich- 
wertigen HM-Beschichtung aufweist. 
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Schleifwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei dem das Klemmteil (22, 22a) Vertiefungen (34, 38) auf- 
weist, in denen Schrauben (36, 40) zur Befestigung am fes- 
ten Halteabschnitt (26) versenkt aufgenommen sind. 

Halter fur ein Schleifwerkzeug (10) nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche . 

Klemmteil fur ein Schleifwerkzeug (10) nach einem der 
Anspruche 1 bis 11. 
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